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	方案编号
	方案名称
	实施计划
	投资
（万元）
	效益核定

	
	
	
	
	环境效益
	经济效益

	B1
	锌业三厂净液工段新液底流高效回用及钙镁渣开路改造
	2024年7月
	9.1
	/
	提高新液利用率，减少锌粉消耗，减少管道结晶，降低工人工作量；通过项目每年多利用新液60000m³，减少锌粉消耗，年可节省5万元

	B2
	锌业动力厂东、西大池各安装一台超声波或雷达液位计
	2024年5月
	0.2
	/
	保障用水稳定性

	C1
	锌业一厂二期焙烧锅炉凝渣管屏中间两排定期更换
	2024年12月
	0.5
	/
	减少员工工作量，提高生产效率，节水50m3

	C2
	锌业二厂净液溜槽改造
	2024年6月
	1.8
	/
	避免新液浪费，节水60m3

	C3
	锌业二厂锌冶炼装备升级改造项目
	2024年4月
	176.4
	/
	选用运行效率高，对泵的扬程流量进行优化，每年可节约电费约152.8万元。

	C4
	锌业动力厂空压机螺杆机换热器改造
	2024年12月
	0.5
	避免润滑油泄露0.01t/a
	/

	C5
	锌业三厂循环泵改造
	2024年5月
	9
	/
	可节约用电20万kWh/年，创效12万元/年

	C6
	锌业动力厂污酸站一段A槽出液管改造
	2024年12月
	1.2
	/
	提高槽内出液管道结垢清理效率，消除对生产的影响。

	D1
	锌业三厂提高锰利用率改造
	2024年12月
	0
	/
	浸出渣含锰从1.77%降低至1.53%；每年可创效34.97万元

	D2
	锌业动力厂4#、5#地表水泵控制方式优化
	2024年6月
	2
	/
	减少用电6000kW·h，年可节约用电4200元

	D4
	锌业二厂湿法系统压滤机渗漏液管控
	2024年6月
	0.2
	/
	提高设备寿命，改善积液积渣等情况，降低工作强度，节水50m3

	D5
	锌业二厂焙砂浸出系统装备优化提升
	2024年7月
	5.5
	/
	减员6人，动力电每年节约4.3万度，年创效约6.8万元，节能降耗、减员增效。

	D6
	锌业动力厂西回用水站清水泵控制优化
	2024年6月
	0.5
	/
	确保设备运行的安全性，降低人员的劳动量

	F1
	锌业热力公司无阀过滤器环保改造
	2024年5月
	0.2
	/
	可节水1500t/a

	F2
	锌业三厂回用水利用
	2024年5月
	2.0
	减少回用水排放，减少生产水使用
	每年可利用回用水，75600m3，节约生产水8000m3，创效2万/年。

	F3
	锌业二厂电解工段雨污分流治理
	2024年6月
	1.5
	较少污酸外排风险
	/

	F4
	锌业动力厂石膏皮带扬尘综合治理
	2024年7月
	0.2
	减少颗粒物无组织排放量0.4t/a
	/

	G1
	锌业四厂渣场整修
	2024年7月
	0.5
	规范危险废物管理、降低地下水污染
	/

	G2
	车间地面整洁
	2024年4月
	0
	环境整洁
	/

	G3
	增强员工节电意识
	2024年4月
	0
	/
	按每天节约100kW·h计，年可节约3.65万kW·h/a，可节省资金2.55万元。

	H1
	加强员工岗位培训
	2024年4月
	0
	提高员工技能
	提高企业形象，具有较大隐性效益

	H2
	开展清洁生产培训
	2024年4月
	0
	节能降耗，减少废弃物产排量
	节约成本

	H3
	增强员工节约意识
	2024年4月
	0
	减少废弃物产排量
	节约成本



